剪切试验系统操作规程
一、采用旋转压实机按标准方法成型试件；
二、切除试件两端不够均匀或与试件中部密度较大差异的端部，保持试件两端面平整、平行；
三、用大约135g左右的环氧树脂分别涂于试件底部与顶部；
四、用35kpa的压力轻轻压实试件5分钟，剔除多余的环氧树脂，20分钟后从试验装置中取出试件，养生20小时后进行试验；
五、打开电源；
六、将试件在规定的温度下保温2~4小时；
七、从环境箱中立即取出试件，并装上水平传感器与垂直传感器；
八、将试件放在环境箱中保温20~60分钟后开始试验；
九、调用程序，将水平传感器与垂直传感器归零，试验开始；
十、试验做完后保存数据；
十一、从环境箱中取出试件关闭仪器；
十二、卸去水平传感器与垂直传感器，将试件放入135℃烘箱中加热后，除去环氧树脂与沥青混合料，保持模具干净，并用丙酮擦拭模具与仪器，试验完毕。

